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@ DIRINLER DOKUM A. §.

1974 yilinda hizmete giren ve glnimuizde 40.000 m? kapall alanda
faaliyetlerini surdiren Dokimhanemiz, basta riizgar enerjisi olmak
Uzere, gemi, ingaat, otomotiv kalibi, makine ve agir sanayi sektérleri icin
pik ve sfero dékme demir yar mamul drlinleri Uretmektedir.
GlnUmUzde, kaliteli Urtnleriyle musteri memnuniyetini daima 6n
planda tutan, gevre kirliliji konusunda duyarli, dinyanin 6nde gelen
markalagmig firmalarinin ana tedarikgilerinden biri olmustur.
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?l? DIRINLER DOKUM A. §.

Our foundry was founded in 1974 and nowadays continues his casting
activities on a 40.000 sgqm closed area. We supply semi-finished grey
and ductile iron products for mainly renewable energy - wind industry
as well as supply for ship building, automotive, machinery and heavy
industries. By keeping the customer satisfaction always prior and
having an environmental protection mentality, our foundry became one
of the main suppliers of well-known trademark companies in the world.

. DIRINLER DOKUM A. S.

Unsere GieBerei wurde im Jahr 1974 gegriindet. Heute werden auf
einer Produktionsflache von 40.000 m? Grau- und Sphéroguss teile flr
folgende Industriebereiche gefertigt. Windenergie, Schiffsbau,
Automotive, Textil, Maschinenbau und Bauwessen. Unser Hauptziel ist
hohe Kundenzufriedenheit, die wir durch ein hohes Produkt und
Prozessqualitét, Termintreue und optimale Kundenbetreuung und eine
hohe Umweltschutzmentalitat vor Ort erreichen.

Dirinler Dokim kendi bunyesindeki modelhanesi ile misterilerine hizli ve
sorunsuz sekilde, dékim siparisleri icin gerekli olan ahsap, politiretan,
araldit yada metal malzemeden Uretilen modelleri tedarik edebilmektedir.
Modeller, dizaynlarina bagli olarak isleme merkezlerinde veya geleneksel
model imalat teknikleri kullanilarak hazirlanmaktadir. Modelhanemizde 3
Eksenli ve 5 Eksenli CNC Dik Isleme Merkezleri ile her tlrli ahsap, strafor
ve Araldit model, degisik ebatlarda ve istenilen hassasiyetlerde
Uretilebilmektedir.

dlb.
4> PATTERN PRODUCTION

With having its own pattern production facility, Dirinler Dokum is able to
provide its customers fast and straight forward with wooden, synthetic,
araldite or metal patterns and core boxes which are necessary for their
casting tasks. Patterns are being prepared according to their Design,
either on Machining Centers or by using classic pattern production
technics. At our pattern shop, all kinds of patterns made of wooden,
synthetic or araldite materials can be easily machined in different
gimensions and shapes by 3 Axis and 5 Axis CNC Vertical Machining
enters.

. MODELLBAU

Modellbau vor Ort ermdglicht eine unkomplizierte und schnelle
Bereitstellung von Holz, Polyurethan, Araldite oder Metall Modellen
und Kernkasten, fir die geforderte Fertigungsaufgabe. Die
Bearbeitung von Modelleinrichtungen erfolgt, je nach ihrer
Konstruktion, entweder an Bearbeitungszentren oder durch Nutzung
konventioneller Modellbaumethoden. ~ Alle Modelle, die aus Holz,
Araldite oder Styropor hergestellt worden sind, kénnen in
verschiedenen Abmessungen und Gestaltungen mit Hilfe der 3 und
5-achsigen, vertikalen CNC-Bearbeitung Zentren einfach bearbeitet
werden.
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@ ERGITME

2 adet 5,5 ton / saat- 3000 kVA ve 2 adet 5 ton / saat- 3000
kVA, kapasiteli induksiyon ocaklarinda aylik 1700 ton kapasite
ile 20 tona kadar pik, 15 ton’a kadar sfero dokme demir
hammaddeleri eritiimekte ve dékime hazirlanmaktadir.

MELTING

>
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With Monthly 1700 tons capacity, casting raw materials are
melting up to 20 tons per piece in grey iron and 15 tons per
piece in ductile iron with our 2 x 5,5 tons/hour-3000 kVA and

2 x 5 tons/hour-3000 kVA capacity induction furnaces.

. SCHMELZKAPAZITAT

Die monatliche Schmelzkapazitat liegt bei 1700 Tonnen.
Hierzu stehen 2 Schmelzéfen mit einer Schmelzkapazitat von
5,5 Tonnen / Std.-3000 kVA und 2 weitere mit einer Kapazitat
von 5 Tonnen / Std.-3000 kVA zur Verfligung. Das maximale
Stlickgewicht liegt bei Graugussteile bei 20 Tonnen und bei
Sphéroguss teile bei 15 Tonnen.

@ KALIPLAMA VE KUM HAZIRLAMA

¢ El kaliplama:

Max.6400 x 5000 x 2500 / 2500 mm 6lgUlerinde derece icinde kaliplama

e Cukur kaliplama:

Max.14000 x 5500 x 1750 mm ebatlarda ¢ukur iginde kaliplama.

* Kum hazirlama: i

30 ton/saat Mekanik Kum Yenileme Unitesi,2 x 50 ton/saat, 1 x 30 ton/saat
ve 1 x 15 ton/saat kapasiteli kum hazirlama mikserleri.

¢ Termal Kum Yenileme Sistemi: )
Dogalgaz ile galisan 2 ton/saat kapasiteli Termal Kum Reklamasyon Unitesi.
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‘4l MOULDING AND SAND PREPERATION

¢ Hand moulding:

In max. 6400 x 5000 x 2500/2500 mm flasks.

¢ Pit moulding:

In max. 14000 x 5500 x 1750 mm moulding pits.

e Sand preparation:

30 tons/hour sand regeneration unit,

2 x 50 tons/hour, 1 x 30 tons/hour and 1 x 15 tons/hour sand preparation mixers.
e Thermal Sand Reclamation:

2 ton/hour Thermal Sand Reclamation works with Naturell gas.

. FORMUNG UND SANDVORBEREITUNG

* Handformung:

In max. 6400 x 5000 x 2500/2500 mm Stahl Rahmen.

* Formung in der Grube:

In max. 14000 x 5500 x 1750 mm Formung Gruben.

* Sand Vorbereitung:

30 tonen/stunde Sand Regenerierung Anlage

2 x 50 tonen/stunde, 1 x 30 tonen/stunde und 1 x 15 tonen/stunde Sand Mikser
e Thermische Sand Regenerierung Anlage

2 tonen/stunde Thermische Sand Regenerierung mit Erdgas.
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@ KALITE GUVENCE

Dokim simUlasyonu, spekirometrik kimyasal analiz, metalografik
mekanik ve fiziksel muayene, tahribatli darbe ve NDT (tahribatsiz
ultrason, manyetik partikil testleri vb.), él¢t kontrolleri; 1SO 9001:2015
(TOV Rheinland) Kalite glivence sistemi altinda yirtttimektedir.
Bununla birlikte ISO 14001:2015, OHSAS ISO 45001:2018, ISO 50001,
ABS, LR, BV, DNV-GL, AD2000 WO Sertifikalarimiz mevcuttur.
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4f» QUALITY ASSURANCE

Casting simulation, spectrometric chemical analysis, metallographic,
mechanical and physical inspection, destructive impact and NDT
(non-destructive ultrasonic, magnetic, particle tests, etc.),
measurement controls are carried out under 1SO 9001:2015 (TUV
Rheinland) Quality assurance system. In addition, we have I1SO
14001:2015, OHSAS I1SO 45001:2018, 1SO 50001, ABS, LR, BV,
DNV-GL, AD2000 WO certificates.

: QUALITATSSICHERUNG

Die Qualitatssicherung erfolgt nach 1SO 9001:2015 (TUV Rheinland)
Unsere weiteren Zertifizierungen sind 1ISO 14001:2004, OHSAS
18001:2007, ABS, LR, BV, DNV-GL, RM, CCS, W0 AD2000. Folgende
Prufverfahren stehen zur Verfligung: Guss Simulation, Spekral
chemische Analyse, metallurgische Untersuchung, Mechanische und
Physikalische Tests, Ultraschal-Test, Magnet-Riss-Prifung,
MaB-Kontrollen.

@ TEMIZLEME

Uretimi tamamlanan dékme demirden (rtnlerimiz, Askili
kabinlerde ve elle kumlama odalarinda otomatik veya manuel
olarak kumlandiktan sonra, ylzey kalitesi taleplerine uygun
olarak yari otomatik ve manuel taslama istasyonlarinda
temizlenmektedir. llgili Standartlar cercevesinde ylzey
uygulamalarina tabi tutulabilmektedir.
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2 1S CLEANING

All casted parts are cleaned automatically and manually in
sand blasting machines or sand-blasting rooms, grinded by
our half automatic and manual grinding stations suitable to
their surface quality needs. Could be subjected to surface
applications within the framework of relevant standards.

. PUTZEREI
N

Die Gussteile werden entsprechend der gewlnschten
Oberflachenqualitat automatisch und manuell in
Hangekabinen oder Sandstrahlraume gestrahlit. In Halb
automatische und Manuelle Kabinen geschliffen und
nach den Standarten oberflachlich appliziert.




@ ISLEME

20 tona kadar olan Demir Dékum Parcalarimizi yiksek hassasiyetlerde
mekanik islemeye tabi tutup, montaj ve yizey koruma islemlerini
gerceklestiriyoruz. 5 m ¢apa kadar parcalan lIsleyebilecek 3 Déner Tabla
Tezgahi ile isleme hollerimizde tornalama, delme, frezeleme, kilavuz cekme ve
taslama gibi mekanik imalat sureclerini, 0,01mm hassasiyetlerde
gerceklestiriyoruz. 1800x2500 mm tablali CNC Yatay Frezeleme ve Delme
Tezgahimiz ile X: 4000 / Y: 3000 / Z: 2200 / W: 800 mm ebatlarinda hassas
isleme gergeklestirilebilmektedir. Bunlarin yansira, mekanik ¢lgim, 3D Mobil
Lazer élcimleri ve Sabit CMM OlglimU yUksek hassasiyetlerdeki ve (X: 6300 /
Y: 3500/ Z: 2500 mm) ¢dlctlerindeki CMM Cihazimiz ile gerceklestirimektedir.
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48» MACHINESHOP

We are able to machine our Iron Casting Parts up to 20 tons in high precision
mechanical processing and perform some assembly and surface protection
processes. We carry out mechanical manufacturing processes such as tuming,
drilling, milling, tapping and grinding with 0.01mm precision in our machining
halls with 3 Rotary Table Benches that can process parts up to 5m in diameter.
With our 1800x2500 mm table CNC Horizontal Milling and Boring Machine, it
can be realized precision machining in X: 4000/ Y: 3000 / Z: 2200 / W: 800 mm
dimensions. Besides these, mechanical measurement, 3D Mobile Laser
measurements and Fixed CMM Measurement are carried out with our CMM
Device with high precision and (X: 6300/ Y: 3500 / Z: 2500 mm) dimensions.

. BEARBEITUNG

Wir sind in der Lage, unsere Eisengussteile bis zu 20 Tonnen in
hochpréziser mechanischer Bearbeitung zu bearbeiten und einige
Montage- und Oberfldchenschutzverfahren durchzufuhren. Wir fuhren
mechanische Fertigungsverfahren wie Drehen, Bohren, Frésen,
Gewindeschneiden und Schleifen mit einer Genauigkeit von 0,01 mm in
unseren Bearbeitungshallen mit 3 Drehtischbénken durch, die Teile mit
einem Durchmesser von bis zu 5 m bearbeiten kénnen. Mit unserem
1800x2500 mm groBen Tisch-CNC-Horizontal-Frés- und Bohrwerk
lassen sich Prézisionsbearbeitungen in den Dimensionen X: 4000 / Y:
3000/ Z: 2200 / B: 800 mm realisieren. AuBerdem werden mechanische
Messungen, mobile 3D-Lasermessungen und feste CMM-Messungen
mit unserem CMM-Gerat mit hoher Prézision und (X: 6300 / Y: 3500 / Z:
2500 mm) Abmessungen durchgefuhrt.

@ ISIL iSLEM FIRINI

Ozel Dokim parcalarinda, musteri istekleri dogrultusunda
20 tona kadar Orta ve Buylk ebatl parcalarda, Arabali
Dokum Tav Firini sayesinde Isil islem imkani;

Firin Ebatlari: 5000 x 6500 x 4000 mm
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4 HEAT TREATMENT

Heat Treatment Opportunity for Medium and Large sized
Special Casting Parts up to 20 tons.
Oven Dimensions: 5000 x 6500 x 4000 mm

N WARMEBEHANDLUNG

Warmebehandlungsmaéglichkeiten fur
Mittlere und groBe Gussstticke bis 20 Tonnen,
Ofenabmessungen: 5000 x 6500 x 4000 mm




% RUZGAR ENERJIS
WIND MILL INDUSTRY WINDENERGIE
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3.050 Kg. EN GJS 400-18-LT

11.600 Kg. EN GJS 400-18-LT

GEMI VE OTOMOTIV SANAYI " sciers.no aumovoaivousrai

10.500 Kg. EN GJL 300



13.000 Kg. EN GJS 400-15

VANA SANAY

PUMPS & VALVES ~ PUMPENUNDVENTILE

6.750 Kg. EN GJS 500-7

MACHINERY & OTHER INDUSTRY
INDUSTRIAL MASCHINEN UND ANDERE

12.500 Kg.
EN 6JS 400-18

24.000 Kg.
EN GJL 250
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GROUP OF COMPANIES

DIRINLER DOKUM SANAYi
Grey and Ductile Iron Casting

DIRINLER AGIR SAN. MAK. iISLEME
Machining of Special Casting Parts

DIRINLER TEKNIK MAKINE MODEL
Production of Casting Patterns

DIRINLER WIND POWER
Casting Parts for Wind Turbines

LUPAMAT MAKINE SANAYi
Production of Air Compressors

Neuer Markt 3-5 42781 Haan GERMANY
Tel :0049 (0) 2129 348747 Fax : 0049 (0) 2129 348748
E-mail: th.weiler@ib-weiler.de

ingenieur - biro - weiler Web  : www.dirinlerdokum.com

Dirinler Dokiim Sanayi ve Tic. A.S.

I.A.0.S.B. M.Kemal Bulv. No: 57 35620 Gigli - izmir/ TURKIYE
Tel : +90.232.376 87 87 (Pbx) Fax : +90.232.376 85 67
www.dirinlerdokum.com e-mail : info@dirinlerdokum.com

www.gundas.com
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